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Kamalar: Disli cark, kasnak, kavrama gibi
hareket ve gic¢ ileten makine parcalarini millerin
Uzerine sokulebilir sekilde birlestirilmesini ve
ayni zamanda mildeki hareketin aktarilmasini
saglayan makine elemanlaridir.
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Donme hareketi yapan kasnak, digli cark, disk ve
kavramalarin sokulebilir sekilde birlestirme yapilarak
millerin dondurme momentini ileten makine
elemanlaridir. Mil eksenine paralel yapilan
montajlarda boyuna (egimsiz) kamalar, mil eksenine
dik yapilan montajlarda enine kamalar kullanilir.
Enine kamalar gelen kuvvetleri karsilama ve ayar
islemlerinde kullanilir. Bu kamalarin standardi yoktur.



KAMA CESITLERI
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KAMA MONTAJI
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GERME BILEZIGIYLE BURUNLU KAMAYLA
BIRLESTIRME BIRLESTIRME

o Germe bileziginde, milin Uzerindeki bilezik distan konik, delikteki
icten konik.

« Germe bilezigi, guc iletme ve konum belirleme yonuyle kama;
sekil olarak kamayla ilgisiz.

« Burunlu kama, cakma kamadan farksiz. Sadece burun var.
Burun, kamayi yerinden cikarirken kolaylik saglar.
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EGIMSIZ KAMAYLA TEGET KAMAYLA
BIRLESTIRME BIRLESTIRME

« Egimsiz kama (UYGU KAMA, paralel kama): Yiizeyleri dliz, kare veya
dikdortgen kesitli kama. Alindan temas yok.Mile ve gobege yanlardan temasili

« Teget kama takildigi mile teget oturan diiz kamadir. Degirmen tahrik mili
gibi uygulamalarda, hareket veya durma aninda milin bosa ¢ikmasi, zit yonlu iki
kama (teget kama) ile onlenir. Saat yonunde biri, ters yonde digeri aktif.
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ENINE KAMAYLA
BIRLESTIRME CAKMA KAMAYLA

BIRLESTIRME

« Enine kama, lama seklinde pim (pim silindirik veya koniktir!!!)
olarak dusuntlebilir. Mil eksenine dik takilir.

Parcalar1 birlestirmeden ¢ok, enine gelen kuvvetleri karsilamada ve

ayar i1slemlerinde kullanilir. Konik oldugu i¢in sikar.

» Cakma kama = Egimli diiz kama: Mile oturan yiizey diiz, iist yiizey
egimli. Cakma kamayi1 soldan ve sonradan takmaya mecburuz.
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KAMALI MILLE YARIM AY KAMAYLA
BIRLESTIRME BIRLESTIRME

 Kamali mil, cevresinde cok sayida simetrik egimsiz kama profilleri
bulunan kamadir. Silindirik bir milin, diiz disli gibi islenmesiyle elde
edilir.

« Kamali miller, bliylik dondiirme momentinin iletilmesi gereken ve mil
lizerinde eksenel kaymalarin olabilecegi durumlarda kullanilir . Mil
lizerinde ¢ok sayida

kama olacagindan mil boyutlar1 kiictiltiilebilir. Vites kutusunda
(sanzuman) araglarda ve takim tezgahlarinda (hiz kutusunda (norton
kutusu) yaygindir.




« Kamali miller kanal frezesi kullanilarak divizorle veya azdirma
metoduyla, gobek kanali 1se 6zel t1ig cekme (bros) tezgahlarinda tiretilir.
« Yarim ay kama, cksenine dik dogrultuda kesilmis silindir parcasi

bicimli kama.
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HEFE':TiI{ DiS_Li MILLE F’DLiGI_:lN F’RD_FiLLi MILLE
BIRLESTIRME BIRLESTIRME

» Kertik disli kama, kamali milin 6zel hali. Profil licgen seklinde, aci
60° dir.




« Poligon profilli mil; kenarlar1 yuvarlatilmis ticgen veya dortgenlerden
olusan mil. Poligon profilli mil, gdbege biitiin yiizeyde oturur. Uretimi
zor. CNC’lerde takim yerlestirme kafalarinda.

* Poligon profilli mil kullanildiginda, kama kanali ve yuvasi ile kama
imalatindan tasarruf s6z konusudur.
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