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Yazi ve Rakamlar

Teknik resimlerde kullanilan belli bicim ve boyutlarda bir
dUzen icinde yazilan yaziya standart yazi yada norm yazi
denir.

Standart yazi okumayi guclestirecek her t0rl0
sUslemelerden kacinilarak sade ve duzgun olarak yazilmasi
gereken bir yazidir. Bu kural ayni zamanda standart yazi

yazmanin bir dzelligidir.



Standart yazl

1- Dik Standart Yazi

2- Egik Standart yazi
olarak iki konumda yazilrr.

1-Dik Yazi

Genellikle insaat ve mimari resimlerde kullanilir. Satir
cizgilerine harfler ve rakamlar dik olarak yazilrr.
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2-Eqik yazi:

Makine, elekirik ve benzeri teknik resimlerde veya
projelerde egik yazi kullanilir. Harfler ve rakamlar satir
cizgisi ile 75° aci yapacak sekilde yazilir ve yazidaki
isaretler de bu konuma uygun bicimlerde yapillrr.

llu u ------ Hl’.'.'s-..JI.U.L\o..... o.&m

T
- g— Iy B e ¢

¥ ”__[yy,f' ?!Iﬂ 05 7 yL K , .d.“; "“f'..*.-..-l---
azﬁ“.;‘g‘gnu{? gélé‘ F& tg g! Q ﬂ ‘Qxf “gjt&‘ﬁ‘%ﬂ'?” xf'r;.un o T AN mh,?.'\



Teknik resimde kullanilan yazilar, Tirk Standartlar

EnstitUsunun 2002'de yayinlanan (TS EN ISO 3098/1-2)

Teknik Mamul DokUmantasyonu-Yazilar standardinda
belirtilmistir.



Teknik Resimde Kullanilan Yazilann Ozellikleri

1- Yazilar okunakl olmali ve ayni cizimdeki yazilar, ayni tip ve
Olcude olmalidir.

2- Mikrofilm ve diger fotografik cogaltmalar icin uygun olmali ve
hlorf \ﬁjya rakamlar arasindaki bosluk, yazi kalinliginin en az iki kati
olmalidrr.

3- Harf ve rakamlarn, cok ince yazilarda dahi kanisikhga sebep
vermeden fark edilir olmasi gerekir.

4- BUyUk ve kUcUk harflerin yazi kalinhigr ayni olmalidir. Birbirini takip
eden yazi kalnliginin farkl olmasi durumunda, aralarindaki bosluk,
daha kalin olan yaz kalinhginin iki kati olmaldir.

5- Iki harf veya rakam arasindaki boslugun dlcUsU, yaziya daha iyi
bir gorunim verdiginde yarya indirilebilir

6- Yazi kalinligl, yazinin buyUkligUne gore secilir. Yazinin birlesen
koseleri keskin ve tam birlesmis olmalidir.



3.3- Tekmik Yazilarda Temel Terimler

Standart yaziyla ilgili temel terimleri agiklamak iizere ¢izilmis olan
asadidaki sekil incelendigi takdirde, vaziyla ilgih satir aralhiklan, hart ve kel
meler arasindaki bosluklar ve cizel kalinhklan daha ivi anlasilacaktr.

TSE 89 Teknik
Resim .

3.3.1- Taz yiiksekligi (h)

Resimde kullamilan yazimin anma yiiksekligidir.

3.3.2- Biiyiik harf yiiksekligi (h)

Resimde kullamlan yazilarda biiyiik harflerin iist uzantisi olan b, d, f,
h, k, 1, t ve alt vzantisi olan g, j, p, v kiigik harflerinin yuksekhkler: (h)
kadardir.
3.3.3- Kiiciik Harf Yiiksekligi (c)

Kiigiik hart yiksekhgl, kiiciik hartlerin govde yiksekhgidir. Uzantis
olmayan a, ¢, ¢, 1, m, n, o, r, 8, u, v, Z harfleri ile uzantisi olan b, d, £, h, j. 2, k. 1,
p, L, ¥ harflerinin givde yiikseklikleri (¢) kadardir.



3.3.4- Harfler Arasindaki Bosluk (a)

iki harf arasinda bulunmasi1 gereken bosluktur. Bu boslugun degeri,
vazl yvilkseklifine veva ¢izgi kalinhi@ina gore degisir. Ancak yvaziyva daha iyi bir
goriiniim saglamak igin bu bogluk, van wvana gelen harflerin sekline gire
ayarlanmahdir,

3.3.5- Satir aralig1 (b)

Satr arah@, yvazilan harf ve rakamlarin alt alta yazilmasinda. harflerin
tabanlart arsindaki mesafedir. Kullamlan yaz yiikseklifine gore satr arahi da
dedisir. Bu deger, yazi yiiksekliginin 1.471 kadardir. Ancak alt uzantisi olan g, j,
p. v harflerinden dolayi bu arahifin 1.67s1 kadar olmasi: daha uygundur.

3.3.6- Kelimeler Arasindaki En Az Aralik (e)

En az arahik, yvazilarda kelimeler arasinda birakilmasi gereken arahiktir.
Bunun dederi, vazi1 viiksekliginin 0.5 ile 0.6's1 kadardir. Bu ise E veya B

harfinin genisligi kadar bosluk birakilacag@ anlamina gelmektedir,
3.3.7- Yaz1 Kalinhigi (d)

Yaz kalinhgi, yazilan her harl veya rakamin ¢izgi kahinhidir, Bu da,
kullamilacak vazi vwcunun kahinh@m belirler. Yazi kalinh&min degeri; harf
yilkseklifinin 0.07 ile 0.171 kadardir. Ancak metin icerisinde belirtilmesi gereken
dzel durumlarda bu kalinhk, yaz yiiksekliginin 0147l kadar alinabilir.



